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 济南利美机电科技有限公司

技  术  方  案  书
项目名称：微机控制高温电子万能试验机

型   号：WDG-50KN

济南利美机电科技有限公司
微机控制高温电子万能试验机

一.公司简介：

济南利美机电科技有限公司主要从事振动时效设备、超声波冲击设备、应力检测设备、摩擦磨损试验机、电子拉压系列试验机、电液伺服拉压系列试验机、微机控制卧式拉力试验机、微机控制全自动杯突试验机、压力试验机、水泥混凝土压力试验机、电动拉床、冲击机、动静万能试验机、高频疲劳试验机、电动伺服疲劳试验机、高温蠕变持久试验机、动态疲劳试验机、专用试验机等10多大系列200多个品种。广泛应用于国防、航天航空、车辆制造、桥梁工程、土木工程、船舶行业、核能、冶金、家电、建材、焊接、铸造、锻压、机加工、包装等行业以及质检、科研、教学等领域对金属、结构件、零部件、陶瓷、润滑剂、涂层、塑料、橡胶、薄膜、土工布、纱线、纤维、纸张、电线电缆、弹簧、气弹簧、阻尼器、汽车减震器、稳定杆、车桥、刹车片、铝塑复合管、人造大理石、水泥、包装材料、胶带等进行循环、疲劳、振动、松驰、蠕变、拉伸、压缩、弯曲、撕裂、剥离、剪切、穿刺、顶破、扭转、杯突等力学性能测试和分析。

外观照片：(外观结构图)
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三.使用领域：

该产品广泛用于金属、非金属材料的拉、压、弯剪等力学性能试验。配以种类繁多的附具，还可用于型材和构件的力学性能试验。在试样变形大，试验速度快的绳、带、丝、橡胶、塑料等材料试验领域，同样具有非常广泛的应用前景。适用于质量监督、教学科研、航空航天、钢铁冶金、汽车、建工建材等试验领域。

四.依据标准：

满足国家标准GB/T228.1-2020《金属材料 室温拉伸试验方法》、GB/T7314-2005《金属压缩试验方法》的要求，符合GB、ISO、ASTM、DIN等多种标准的数据处理。可以符合用户的要求及提供的标准。 
五.重点描述：

1.主机：该机采用双空间门式结构，上空间拉伸，下空间压缩，弯曲。横梁无级升降。传动部分采用圆弧同步齿形带，丝杠副传动，传动平稳，噪音低。特别设计的同步齿形带减速系统和精密滚珠丝杠副带动试验机的移动横梁运动，实现了无间隙传动。

2.附具：

标准配置：楔型拉伸附具、压缩附具各一套。

3.电气测控系统：

（1）采用东元交流伺服系统和伺服电机，性能稳定、可靠，具有过流、过压、超速、过载等保护装置。

（2）具有过载、过流、过压、位移上下限位和紧急停止等保护功能。

（3）内置式控制器，保证了该试验机可以实现试验力、试样变形和横梁位移等参量的闭环控制，可实现等速试验力、等速位移、等速应变、等速载荷循环、等速变形循环等试验。各种控制模式之间可以平滑切换。

（4）试验结束时，可手动或自动高速返回试验初始位置。

（5）实现了真正意义上的物理调零、增益调整及试验力测量的自动换档、调零、标定和存盘，无任何模拟调节环节，控制电路高度集成化。

（6）电气控制线路参照国际标准，符合国家试验机电气标准，抗干扰能力强，保证了控制器的稳定性，实验数据准确性。

（7）具有网络接口，可进行数据的传输、存储、打印记录和网络传输打印，可与企业内部局域网或Internet网连接。

4. 软件主要功能特点描述

该测控软件用于微机控制电子万能试验机进行各种金属及非金属（如，人造板等）的试验，按照相应标准完成实时测量与显示、实时控制及数据处理、结果输出等各种功能。

(1)分权限管理，不同级别的操作者有不同的操作权限，可操作的菜单等内容也不同，既使普通操作者操作简单、方便、快捷，又有效的保护了系统；

(2)实时测量与显示试验力及峰值、位移、变形等各信号；实现了Win2000、WinXP等NT模式平台下的实时采集与控制；并实现了精确定时，高速采样；

(3)实现了负荷-变形，负荷-位移等多种试验曲线的实时屏幕显示，可随时切换观察，曲线的放大与缩小非常方便；

(4)试验参数的计算机存储、设定、加载等功能，调零、标定等操作都从软件上进行，各参数可方便的进行存储和调入，从而使一台主机带多个传感器时可以方便的切换，且没有数目限制；

(5)支持多种控制方式，包括开环等速位移及等速力、等速应力等多种闭环控制方式；并在高级操作者调试闭环参数过程中给出标准参考曲线，从而使用户实际观察到各参数对闭环效果产生的影响。

(6)具有试验过程控制模式智能设置专家系统，提供给专业用户自动程控编程器。用户可以根据实际需要，按照规则灵活组合多种控制方式及控制速度，编制适合自己需要的控制程序。测控软件会自动按照用户设置自动控制试验过程。

(7)采用人机交互方式分析数据。处理方法满足应用广泛的《GB/T 228-2020金属材料室温拉伸试验方法》要求，可自动计算弹性模量、屈服强度、规定非比例延伸强度等各种性能参数，也可人工干预分析过程，提高分析的准确度；也可以根据用户提供的标准进行其他的数据处理。

(8)试验数据以文本文件存贮，以方便用户查询，以及利用任何通用商业报表、字处理软件对试验数据进行再处理，同时方便联网传递数据；

(9)可记录、保存试验全过程的数据曲线，并具有演示功能，实现试验曲线再现。还可以进行曲线叠加对比，便于对比分析；

(10)可按用户要求格式打印试验报告。用户可以自己选择报告输出基本信息和试验结果及试验曲线的内容，满足各种需要；

(11)实现了试验力和变形的数字调零、自动标定，方便了操作，提高了机器的可靠性。各种参数系统设置以文件形式存贮，便于保存和恢复；

(12)可应用于Win98、Win2000、WinXP等多种操作系统。试验过程控制、横梁移动速度的改变、参数输入等操作可全部用键盘、鼠标完成，使用方便快捷；

(13)可自动识别并支持外部点动控制，使装夹试样时很方便；

(14)具备过载保护自动停机功能，并可以自动判断试样断裂，自动停机。

根据用户要求不同，上述软件功能会有增减或调整改变。
5. 软件介绍：
1.自动停机：试样断裂后，移动横梁自动停止；

2.自动换档（当选择分档测量时）：根据负荷大小自动切换到适当的量程，以确保测量数据的准确性；

3.条件存盘：试验控制数据和试样条件可制成模块，方便了批量试验的进行；

4.自动变速：试验过程中移动横梁的速度可按预先设定的程序自动变化，也可手动变化；

5.自动标定：系统可自动实现示值准确度的标定；

6.自动保存：试验结束，试验数据和曲线自动保存；

7.过程实现：试验过程、测量、显示和分析等均由微机完成；

8.批量试验：对相同参数的试样，一次设定后可顺次完
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                     图8.软件添加标准及界面

9.试验软件：中文WINDOWS界面，菜单提示，鼠标操作；

10.显示方式：数据和曲线随试验过程动态显示；
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                                图9.软件主界面
11.曲线遍历：试验完成后，可对曲线进行再分析，用鼠标可找到曲线上 任一点所对应的试验数据；
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                   图10.多试验数据对比
12曲线选择：可根据需要选择应力-应变、力-位移、力-时间、位移-时间等曲线进行显示和打印；

13试验报告：可按用户要求的格式编制报告并打印；
16.限位保护：具有程控和机械两级限位保护；
17.过载保护：当负荷超过各档最大值的3-5%时，自动停机；

18.自动和人工两种模式求取试验结果，自动形成报表，使数据分析过程简便

六.技术指标：
	最大试验力（kN）
	50
	

	精度等级
	0.5级
	

	试验力测量范围
	1%-100%
	

	试验力示值相对误差
	＜±1%
	

	试验力分辨率
	最大试验力的1/500000
	

	变形测量范围
	2%-100%
	

	变形示值相对误差
	＜±1%
	

	变形分辨率
	最大变形量1/500000
	

	位移示值相对误差
	＜±1%
	

	位移分辨力(mm)
	0.001
	

	速度范围
	0.01mm/min ~ 500mm/min
	无级调速

	拉伸行程（mm）
	650
	

	压缩空间（mm）
	650
	

	试验宽度（mm）
	500
	

	可配夹具
	拉伸、压缩、弯曲、剪切、剥离、撕裂等

	主机外形尺寸（mm）
	720*620*1850
	

	伺服电机功率（kW）
	1.5
	

	总重量（kg）
	650
	


七.设备出厂配置：

	序号
	项目名称
	生产厂家及规格
	数量

	1
	主机框架
	济南利美
	1台

	2
	减速系统
	同步齿形带
	1套

	3
	丝杠副
	高精度滚珠丝杠
	2套

	4
	负荷传感器
	50kN
	1只

	5
	高温炉
	长春
	1套

	6
	高温炉辅具
	济南利美
	1套

	7
	高温引伸计
	北钢院
	单独订购

	8
	计算机
	联想商用品牌
	1台

	9
	打印机
	HP（美国）
	1台

	10
	主机控制系统
	TMC-100Ⅱ
	1套

	11
	主机软件
	EVOTest
	1套

	12
	控制盒
	中文
	1套

	13
	高温控制器
	GW-1200A
	1套

	14
	随机工具、随机文件
	使用说明书，安装手册等
	1套

	15
	标配附具
	1. 楔型拉伸附具
	 平钳口：0-7、7-14  圆钳口：Φ4-9、Φ9-14
	任选2付

	
	
	2. 压缩附具
	压盘直径：φ100mm
	1套

	
	
	3.高温拉伸夹具
	M12×φ5mm棒材、M16×φ10mm棒材、1~4mm板材、4~8mm板材
	任选1付

	
	
	4. 高温压缩附具
	
	1套

	备注：选配项标准机不带项，如有需求可以增加。


HSGW-1200A高温试验电炉简介

◆简述

   用于GB/T4338《金属材料高温拉伸试验方法》，HB5195《金属高温拉伸试验方法》GB/T2039《金属拉伸蠕变及持久试验方法 》、 HB5150《金属高温拉伸持久试验方法》中在高温环境下的强度检验试验。

◆系统组成

该电炉系统由：高温炉体、温度测控系统、加热元件、测温元件、可调支臂系统、高温拉伸夹具及连接附件、高变形测量装置、水冷循环系统等组成。

◆结构原理及特点

1高温炉体（国产机械式引伸装置）

                    [image: image7.jpg]



1.1高温炉体（进口测插式高温引伸计）
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  炉体采用对开式结构，外壁为优质不锈钢材料，内部采用耐高温氧化铝材质炉管，炉管与炉壁间填充保温陶瓷纤维棉，保温效果好，炉体表面温升小。

炉管内壁有沟槽，铁铬铝电阻丝根据均热带长度及温度梯度和波动度要求镶嵌于炉管内，炉体上下孔为小口结构，可减少热量散失。

炉体后部装有折页，便于与旋转支臂或立柱的连接。

2加热元件为螺旋状铁铬铝电阻丝。加热体分为三段控制。

 3测温元件采用NiCr-NiSi(K型)热电偶，三段测量。

 4高温夹具及连接附件

  根据使用温度要求，高温夹具及高温拉杆选用K465材质的耐高温合金材料制作。

  棒材试样采用螺纹连接方式，不同规格试样，配置一一对应的高温夹具。

板材试样采用传销连接方式，夹持厚度由最大规格向下兼容：当夹持厚度小的试样时，试样两面增加不同规格的定位销，以保证试样处于拉伸轴线上。

  高温拉杆及高温夹具:Φ30mm（约）

  K465耐高温合金材料机械性能如下：
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注：各种规格高温夹具及高温拉杆图片

[image: image12.jpg]



注：整体连接图片

水冷拉杆：因本设备配置于电子万能试验机上，负荷传感器位于高温炉上方，且高温炉与传感器距离较近，配置水冷系统水冷拉杆，防止热量传导至负荷传感器、使负荷测量产生漂移。

 5变形测量装置

   5.1采用双边测量方式。

高温变形测量装置根据试样的规格与标距设计，棒状试样变形测量装置需与试验规格一一对应，板材试样变形测量装置在δ1～4mm范围内共用一套，δ4～8mm范围内共用一套。

[image: image13.jpg]



变形传感器采用北京钢铁研院的应变式平均值引伸计，直接输出变形量的平均值给变形测量模块。其尺寸较其他类型的传感器小，适合拉伸试验空间较小的情况使用。
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7温度测控系统

国产控温仪表系统组成

温度控制系统由测温元件（热电偶）、厦门宇电808温度智能仪表（PID调节，带AT功能，仪表可以配485通讯模块与计算机通讯）等组成。
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主要特点

仪表采用先进的AI人工智能调节算法，无超调，具备自整定（AT）功能。

仪表输入采用数字校正系统，内置常用热电偶和热电阻非线性校正表格，测量精度高达0.1级。

输出模块采用单路移相触发输出模块，控制精度高，稳定性好。

7.2控温部分采用先进的EUROTHERM 2604系列，功能强大，精度可达到0.1级；温度控制采用连续可调的双向可控硅单元调节，使整个控温过程无超调，无过压，从而保证了精确的控温效果；
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◆技术性能及规格

	型号
	HSGW—1200A

	工作温度
	300～1100℃

	长时工作温度
	1000℃

	加热元件材质
	FeCrAl电阻丝

	炉丝直径
	φ1.2mm／φ1.5mm

	测温元件
	K/S型测温热电偶（含专用补偿导线）

	均热区长度
	100mm／150mm

	加热体分段数量
	3

	测温点数量
	3

	测温灵敏度
	0.1℃

	测温精度
	0.2%

	温度精度
	试验温度（℃）
	温度偏差
	温度梯度

	
	300～600
	±2
	2

	
	600～900
	±2
	2

	
	＞900
	±2
	2

	炉膛内径
	直径×长度：φ 90×300ｍｍ／φ 90×380ｍｍ

	外形尺寸
	直径×长度：φ320×380ｍｍ／φ320×460ｍｍ

	拉伸

附具
	棒材试样

板材试样
	M12×φ5，M16×φ10

1~4mm，4~8mm

	引伸测量装置
	国产双边引伸计

	温度测控系统
	厦门宇电3块智能仪表/英国欧陆1块智能仪表

	工作电压
	380V

	电源功率
	升温时极限功率5KW


◆主要配置

	序号
	名称
	规格型号
	数量
	备注

	1
	高温炉体
	300～1100℃，三段式
	1台
	标配

	2
	热电偶
	K型
	3支
	标配

	3
	智能仪表控温系统
	厦门宇电
	1套
	标配

	4
	上下连接件
	
	1套
	标配

	5
	高温拉杆
	
	1套
	标配

	6
	高温夹具
	M12×φ5mm棒材
	1套
	标配只含一套任选其一

	
	
	M16×φ10mm棒材
	1套
	

	
	
	1~4mm板材
	1套
	

	
	
	4~8mm板材
	1套
	

	
	双边引伸装置
	M12×φ5mm棒材
	1套
	选配

	
	
	M16×φ10mm棒材
	1套
	

	
	
	1~4mm板材
	1套
	

	
	
	4~8mm板材
	1套
	

	8
	连接支臂系统
	
	1套
	标配

	9
	立柱
	
	1套
	标配


★、验收、安装、调试和培训

    (a) 设备到达需方后，需方在供方的指导下完成安装就位；由供货方负责。供方安排技术人员到需方设备使用现场进行设备的接线、调试等工作，设备验收完成后并培训相关使用人员，使操作人员能独立的操作使用设备，做到被培训者能掌握试验台操作、调整和基本故障排除。

(b) 验收标准：按协议书和国标作为验收依据。

★、质量保证

   设备在订货方现场正式验收合格后，才视为正式交货。设备质保期为正式交货之日起1年。在保期内，供货方对设备出现各类故障及时免费维修服务。对非人为造成的各类零件损坏，及时免费更换。保修期外设备在使用过程中发生故障，供货方及时到订货方服务，积极协助订货方完成维修任务。

★、技术情报和资料的保密：

本技术方案属于我公司技术资料，用户应对我方提供的技术情报和资料承担保密义务，不论本方案是否采用，本条款长期有效；

我方对用户提供的技术情报和资料亦承担保密义务。

联系电话：138 6417 4044  李经理     固定电话   0531-88633610     网址：www.limeijd.cn

_1234567890.bin

